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VALVULA GUILHOTINA STAFSJO ( BROER GROUP)

Todas as valvulas Stafsjo sdo entregues com hastes ndo ascendentes. As valvulas podem ser facil-

mente alteradas de manual para automatica. Nosso sistema unico TwinPack™ reduz os custos de @
manutencdo. O sistema de anel de reten¢do reduz o niumero de horas de parada e oferece uma larga

faixa de sedes. St&ijE)

BINGE 1866

MV

Uma valvula robusta, o corpo em peca uni-
ca a MV é indicada para uma ampla gama
de aplicagbes. O sistema de anel de reten-
¢éo simplifica a manutencao e oferece uma
grande selecdo de sedes. DN50 — 1200.

XV

Esta valvula de projeto compacto tem
sede dupla, resiste a altas pressdes di-
ferenciais e tem passagem plena com
cavidades reduzidas, minimizando o ris-
co de entupimento. DN80 - 1000.

HG

Especialmente projetada para proteger
a operacao em uso pesado. Para rigo-
rosas exigéncias de estanqueidade,
combinadas com alta confiabilidade.
Passagem sem interrupcéo e sede bi-
direcional. DN80 - 1000.

D2G

Para aplicagbes especiais que precisam
de fechamento e abertura rapidos. Muito
apropriada para meios contaminados ou
manuseio de refugos. DN 100 — 700.

RKO BVA

Especialmente projetada para Especialmente  projetada
trabalhar em condigbes extre- para aplicagdes de trata-
mas de processos. A entrada mento de agua. Bi-direcio-
circular e saida quadrada con- nal, passagem plena e re-
trabalancam o entupimento e o coberta de epoxi interna e
estrangulamento. Conexdo de externamente. DN8O - 600.

purga e faca de ago inox duplo
recoberto de cromo sao padréo.
DN100 - 700.
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VALVULA GUILHOTINA MOD MV

FIG — Valvula guilhotina uni-direcional para fluidos com sélidos em
suspensao até 5%.

CARACTERISTICAS

- Gaxeta TwinPack™ para alta confiabilidade.

- Facilidade de substituicdo do anel de vedagao apenas pela remo-
¢éo do anel de retengéo.

- Baixo custo de manutencéo.
- Valvula totalmente desmontavel, materiais reciclaveis.

APLICAGOES:

- Papel, papel reciclado.

- Agua de descarte.

- Industria de alimentos.

- Pés, granulados e outros sélidos.

P

Stafsjé

DADOS TECNICOS
Diametro nominal:

Face a face:

Flange :

Identificagéo :
Classe de vedagao:

Temperatura:

Acionamento:

Presséo de operagéo:

DN 50 — DN 1200
EN 558 — 1 Série 20

EN 1092 PN 10
EN 1092 PN 16
ANSI B 16.5 Classe 150
JIS B2238 10 K
BS 10 Tabela D

DIN EN 19

ISO 5208, Classe A
TAPPI TIS 405-8, MSS SP-81

max.: 300°C (dependendo da
presséo, da temperatura e do fluido)

Volante manual, alavanca, corrente
e polia, caixa redutora, cilindro
pneumatico, atuador elétrico e
cilindro hidraulico.

DN 50 - DN 125: 16 bar
DN 150 - DN 300: 10 bar
DN 350 - DN 600: 6 bar
DN 700 - DN 1000: 4 bar

stud bolt

gland follower

25/

slide

screw nut and washer
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VALVULA GUILHOTINA MOD MV
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Knife gate valve type MV

DN Size Dimensions [mm] Air Hand wheel
[mm]  [in] | A B © D E F G H J K L supply weight

50 2 52 41 91 80 200 56 360 475 116 620 230 s 7

65 2% | 64 41 107 80 200 65 380 495 130 650 250 s 7

80 3 79 51 124 80 200 88 405 545 135 690 275 i 8
100 4 103 51 154 80 200 102 453 593 155 765 323 s 10
125 5 128 56 179 80 250 116 495 685 178 830 365 s 13
150 6 153 60 204 80 250 130 550 740 205 910 420 s 15
200 8 | 202 60 267 145 315 160 694 1017 268 1115 555 "% 31
250 10 | 250 69 320 145 8IS 192 779 1102 320 1250 640 3 40
300 12 | 302 78 374 145 315 230 879 1252 375 1400 740 e 55
350 14 | 332 78 419 175 400 210 993 1415 420 1550 820 3 90
400 16 | 380 89 479 175 400 245 1083 1555 490 1690 910 123 120
450 18 | 428 89 535 200 520 280 1180 1680 560 1820 990 23 180
500 20 | 470 114 580 250 520 313 1315 1865 625 2010 1127 123 245
600 24 (560 114 680 260 635 370 1540 2355 740 2340 1352 1” 340
700 28 (665 118 800 310 635 390 1750 2513 865 2650 1565 1” 460
750 30 | 710 118 860 305 635 490 1880 2900 930 2830 1635 1” 700
800 32 | 760 118 900 310 635 490 1970 3030 985 2970 1780 - 540
900 36 (85 118 1010 320 635 580 2220 3380 1160 3340 1985 - 900
1000 40 | 950 150 1110 320 635 640 2400 3670 1280 3630 2215 - 1500

Actuator EM is rotated 45° for DN 50 - 150.
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VALVULA GUILHOTINA MOD MV

MATERIAL SPECIFICATION AND PARTS LIST
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Pos.| Description Material Material-No. ASTM |Pos.|Descripton Material Material-No. ASTM
1| Hand wheel 8b | Washer
Aluminium AISi9Cu3(Fe) Stainless steel | X5CrNi18 M 10  1.4301
DN>300 Castiron GG 20 0.6020 A48No30B | 8c | Nut
2 | Yoke A2, zinc X5CrNi18 M 10 1.4301
Stainless steel | X5CrNi18 M 10 1.4301 9 | Box packing*
2a | Bearing Twin Pack™
Brass CuZn39Pb3 C 36000| 9a | Box bottom \
2b | Slide washer Plastic, DN 500-800
POM 10 | Valve body
2c | Bearing Stainless steel
Brass CuZn39Pb3 C 36000| 12 | Retainer ring
3 | Stem Stainless steel
Stainless steel | X6Cr17 1.4016 12a | Locking screw
DN>250 X12Crm0OS17 1.4104 Stainless steel |X5CrNi18 M 10  1.4301
4 | Stem nut 13 | Seat*
Brass CuZn39Pb3 C 36000 EPDM
4a | Washer 15 | Bushing
Stainless steel |X5CrNi18 M 10  1.4301 Qil-bronze
4b | Screw 16 | Gate guard, not for HW
Stainless steel |X5CrNi18 M 10  1.4301 Stainless steel |X5CrNi18 M 10  1.4301
5 | Tie rod 17 | Gate clevis
Stainless steel | X5CrNi 18 M 10 1.4301 Stainless steel | X10CrNiS 18-9  1.4305
5a | Washer 18 | Cylinder
Stainless steel |X5CrNi18 M 10  1.4301 See data sheet
5b | Nut 20 | Clevis pin
Stainless steel |X5CrNi18 M 10  1.4301 Stainless steel | X10CrNiS 18-9  1.4305
6 | Gate 21 | Split pin
Stainless steel |X5CrNi18 M 10  1.4601 Stainless steel
7 | Beam 25 | Piston rod
Aluminium AlMgSi 0,5 AA 6063 Stainless steel | X12Crm0OS17 1.4104
8 | Gland 28 | Locking nut
Stainless steel Stainless steel | X10CrNiS 18-9  1.4305
8a | Stud bolt
A2, zinc X5CrNi18 M 10 1.4301 Subject to change without notice

*

Recommended spare parts
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FURACAO DE FLANGE PARA MOD MV
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DN 50 - 65

DN 80 - 200 oto
DN 250 - 300
DN 350 - 400
DN 450 - 600

® = Tapped holes O = Throughgoing holes
Size DN [mm] 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
Outside flange diameter [mm] 165 185 200 220 250 285 340 395 445 505 565 615 670 780
Bolt circle diameter [mm] 125 145 160 180 210 240 295 350 400 460 515 565 620 725
Face-to-face dimension [mm] 41 41 51 51 54 60 60 69 78 78 89 89 114 114
No. of throughgoing holes [O] - - 4 4 4 4 4 6 6 6 6 6 6 6
No. of tapped hole/side [@] 4 4 4 4 4 4 4 6 6 10 10 14 14 14
Bolt size M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M20 M20 M20 M24 M24 M24 M27
R° 45 45 225 225 225 225 225 15 15 11,25 11,25 9 9 9
Screw lengths” 82 8 12 12 12 14 13 17 20 19 22 22 21 27

" Add the values in the table with the thickness of the pipe flanges,
the washers and the estimated thickness of the gasket.

2 The screws on the seatside have to be 3 mm longer.
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